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Czes¢ rysunkowa

Rys 1.1.- Projekt zagospodarowania terenu.

Rys. 2.1 PLAN ZAGOSPODAROWANIA schemat przetgczen gazociggow-trasa:
A_AI_AII_AHI_B"_BI_B; BII_CI_C

Rys. 2.2 SCHEMAT TECHNOLOGICZNY URZADZENIA RAVETTI

Rys 2.3 SCHEMAT KOLIZJI GAZOCIAGU Z KABLAMI

Rys. 2.4 SCHEMAT RURY OSLONOWEJ GAZOCIAGU

Rys. 2.5 SCHEMAT POLACZEN -ZACHOWANIE CIAGLOSCI ELEKTRYCZNEJ
Rys. 2.6 SCHEMAT WYKOPU
Rys. 3.1 Sie¢ gazowa $/c. Przekroj podtuzny.

Uwaga:
PRZEBUDOWA GAZOCIAGU NA TRASIE: A-A'....-B'-B i B"-C'-C

ODBYWA SIE NA DZIALKACH: 895/33; 895/34; 895/35; 929; 1005;
999/46.
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1. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania projektu budowlanego jest zatwierdzona koncepcja uktadu
drogowego Alei Sw. Wojciecha Ill etap (od ul. Ptockiej do Drogi Krajowej S7 ) w Mtawie.
Opracowanie niniejsze jest projektem architektoniczno — budowlanym branzy sanitarnej w
zakresie rob6t instalacyjnych dotyczacych przebudowy istniejgcego gazociagu.

Inwestycja bedzie realizowana wg procedury ZRID (decyzjg o zezwoleniu na realizacje
inwestycji drogowej wg tzw. specustawy).

2. Cel opracowania

Celem opracowania jest przebudowa i zabezpieczenie gazociggéw Sredniego cisnienia w

zwigzku z budowg nowego uktadu drogowego.

3. Zakres opracowania

Na podstawie analizy projektu budowlanego branzy drogowej oraz na podstawie wydanych

warunkéw przebudowy sieci gazowej zachodzi koniecznos¢:

* przebudowy gazociggu stal. sredniego cisnienia DN50 (odcinek A-B) - likwidacja odcinka
stal. DN 50 z obszaru (jezdni) projektowanej drogi (ronda)- wybudowanie nowych odcinkow
gazociggu s/c:

+ -RC PE100 SDR®63/5,8mm: L=155,30 mb- odc.: A-A'"....-B'-B.
« -RC PE100 SDR@40/3,7mm: L=6,20 mb- odc.: B"-C'-C.

4. Stan istniejacy

W chwili obecnej gazociag s/c zlokalizowany jest w obszarze zorganizowanym, w pasie drogi

gminnej ulicy Zabrody (w poboczu jezdni). W zwigzku z planowang przebudowg uktadu

drogowego (budowa ronda), istniejacy gazocigg zlokalizowany bytyby w pasie jezdni drogi.

W zwigzku z tym istniejgcg sie¢ gazowg nalezy przebudowaé i wynies¢ poza obszar jezdny,

czyli na pobocze, chodnik projektowanej drogi.

5. Stan projektowany

Budowa nowego uktadu drogowego (jego przebudowa) wigze sie z przebudowg istniejgcych
sieci gazowych w postaci przebudowy gazociggu Sredniego cisnienia. Przebudowa dotyczy
usuniecia kolizji i zabezpieczenia istniejgcego uzbrojenia gazowego zgodnie z nowym
uktadem drogowym.

6. Przebudowa gazociggow sredniego cisnienia:

6.1 Przebudowa gazociagu s/c stal. DN50 (odc.: A-...-B)

6.1.1 Stan istniejacy i projektowany.

Istniejgca sie¢ gazowa, ktdra podlega przebudowie pracuje na parametrach sieci sredniego
cisnienia o dopuszczalnym maksymalnym cisnieniu (MOP) do 0,5 MPa=500 kPa. Sie¢
Sredniego cisnienia w m. Mtawa pracuje na cisnieniu roboczym (OP) okoto 0,3 MPa=300
kPa. Gazocigg jest oraz po przebudowie zlokalizowany bedzie w pierwszej klasie lokalizaciji,
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dla ktérej strefa kontrolowana przez operatora sieci wynosi 1,0 mb - po 0,5 mb w kazdg
strone liczac od osi przewodu.

Istniejacy gazocigg zlokalizowany jest w chwili obecnej w obszarze niezorganizowanym
gruntu nieutwardzonego, uzywanego do lokalnej komunikacji. Gazocigg bedzie wybudowany
z rur PE w $rednicy DN63 i 40. Przytgcza gazowe na odc.: A-..-B nie wystepuja.

Projektuje sie odcinek gazociggu rozdzielczego @63 i @40, ktéry wybudowany zostanie w

terenie zielony, chodniku, $ciezce rowerowe;.

6.1.2 Prace montazowe.

Gazocigg @3 wykona¢ z rur polietylenowych typu SDR 11 RC PE100 o s$rednicy
@3x5,8mm, dtugos¢ L=155,30 mb. Potaczenia wykonywac przy pomocy zgrzewania
elektrooporowego. Zmiany kierunku gazociggu wykonywa¢ za pomocg kolan
elektrooporowych lub zwyktych i muf elektrooporowych.

6.2.2 Prace montazowe.

Gazociag @40 wykona¢ z rur polietylenowych typu SDR 11 RC PE100 o $rednicy
@0x3,7mm, diugos¢ L=6,20 mb. Potgczenia wykonywac¢ przy pomocy zgrzewania
elektrooporowego. Zmiany kierunku gazociggu wykonywa¢ za pomocg kolan
elektrooporowych.

7. Prace ziemne.

Prace ziemne pod rurocigg wykonywa¢ mechanicznie. W miejscach kolizji z uzbrojeniem
podziemnym wykopy wykonywac¢ recznie. Wykopy pod gazocigg nalezy wykonywac¢ na
gtebokos¢, aby minimalne przykrycie wynosito 1,0 m. Szeroko$¢ dna wykopu powinna
wynosi¢ dn+0,2m. W miejscu wcinki oraz zgrzewéw montazowych wykonaé¢ stanowiska /doty/
montazowe o odpowiedniej szerokosci i dtugosci /1,5x1,5x1,0m/.

Dno wykopu musi by¢ zwarte i wyréwnane bez zadnych korzeni, gruzéw itp. W przypadku
gruntu piaszczystego suchego, wyréwnaé¢ dno wykopu. Dla rur SDR 11 stosowac podsypke
o grubosci 0,1m oraz nadsypke o grubosci 0,1mb.

Rure przewodowg uktadac¢ recznie lokalizujgc ja w srodku wykopu. Przed utozeniem rury w
wykopie nalezy wizualnie sprawdzi¢ czy powierzchnie rur nie majg zadrapan i uszkodzen
mechanicznych. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, miejsce to nalezy wycig¢ z kilku
centymetrowym naddatkiem. Przy ukfadaniu nalezy odpowiednio uwzgledni¢ zmiane
diugosci pod wptywem temperatury. Jezeli wskutek bezposredniego oddziatywania stonca,
temperatura rury bedzie znacznie wyzsza niz temperatura rury w wykopie, to dla unikniecia
naprezen przed ostatecznym zasypaniem rure nalezy najpierw przysypac luzng nadsypka o

grubosci minimum 0,1 m, a ostatecznej zasypki nalezy dokona¢ po wyréwnaniu temperatury.
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8. Oznakowanie gazociagu.

Trase gazociggu oznakowaé zgodnie z ST-IGG-1001:2015, ST-IGG-1002:2015 dotyczacych
oznakowania tasmg ostrzegawczg i identyfikacyjng oraz ST-IGG-1003:2015 i ST-IGG-
1004:2015 dotyczgcych oznakowania stupkami i tablicami informacyjnymi.

Tabliczki oznacznikowe montowac¢ po uzgodnieniu z wifascicielami na statych elementach
zagospodarowania terenu (stupy energetyczne, stupy telekomunikacyjne, ogrodzenia
prywatne) w uzgodnieniu z uzytkownikiem sieci tj. wilasciwym P.S.G. Oddziat Zaktad
Gazowniczy w Warszawie — Dziat Zarzadzania Majgtkiem Sieciowym: Ciechanéw — ul.
Mleczarska 17.

Stupki oznacznikowe montowa¢ w poblizu punktéw charakterystycznych sieci gazowych w
terenie zielonym lub w chodnikach bezposrednio przy ogrodzeniu.

Nad gazociggiem /5cm/ utozy¢ tasme lokalizacyjng z wtopiong wktadkg metalizowang lub
zamiennie drut oznacznikowy. W odlegtosci 0,40 m. ponad gérng krawedz rury nalezy utozy¢
z6itg tasme ostrzegawczg o szerokosci 20 cm z napisem GAZ. Lokalizacje zamontowanego

uzbrojenia oznaczy¢ tablicami oznacznikowymi.

9. Czyszczenie gazociggu.

Czyszczenia wnetrza gazociggu nalezy przeprowadzi¢ po utozeniu w wykopie i zasypaniu.
Wybudowany odcinek gazociggu @63, @40 PE nalezy poddac¢ czyszczeniu ttokiem miekkim
oraz przedmucha¢ strumieniem powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0,1 MPa.
Czyszczenie gazociggu podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru inwestorskiego i
uzytkownika gazociggu. Odbioru tego nalezy dokonac¢ bezposrednio przed prébg szczelnosci

i wytrzymatosci.

10. Préba szczelnosci i wytrzymatosci gazociagu.

Po oczyszczeniu, budowane gazociggi z PE nalezy poddac probie tgczonej wytrzymatosci i
szczelnosci pneumatycznej, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia
26.04.2013r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 640) oraz Normg PN-EN 12327 Infrastruktura gazowa.
Préby cisnieniowe, procedury uruchamiania i unieruchamiania. Wymagania funkcjonalne.

Probe nalezy przeprowadzi¢ wedtug ponizszych zapiséw:

- préby dla gazociggéw mozna wykonywac po ich catkowitym zasypaniu,
- czynnikiem probnym moze by¢ powietrze lub gaz obojetny wolny od zwigzkéw tworzacych
osady.

Czas stabilizacji uzalezniony jest od cisnienia préby.
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- dla gazociggéw o objetosci Vs, < 0,1 m® czas stabilizacji wyniesie 120 min.

- dla gazociggow V >0,1 m® zaleca sie przyja¢ na kazde 0,1 MPa ciénienia proby

sgeo.
1 godzine stabilizacji.
Czas trwania préby wtasciwej uzalezniony jest od objetosci geometrycznej i wynosi dla
gazociggdw niskiego cisnienia:

t. = 1£DJ [h]

S 3 Xgeo.
p m g

Czas w ktdérym gazocigg poddawany jest cisnieniu prébnemu obejmuje:
a) stabilizacje:
Czas stabilizacji temperatury i cisSnienia w rurociggu:
- nie mniej niz 2 godziny dla gazociagu,
b) prébe wiasciwg:

-czas trwania préby po ustabilizowaniu sie temperatury i ci$nienia w rurociggu: — nie mniej

niz 24 godziny - dla gazociggu.

Cisnienie préby powinno by¢ nie mniejsze niz: -

- 0,75 MPa dla gazociggdw $redniego i niskiego cisnienia

Przyrzad pomiarowy:

- przyrzad rejestrujgcy mechaniczny lub elektroniczny o minimalnej klasie 1 dla gazociggow,
— ci$nieniomierz o minimalnej klasie 0,6 dla przytacza,

— zakresowos$¢ zalecana - 1,25+1,5 cisnienia proby,

- przyrzad powinien mie¢ wazne swiadectwo wzorcowania (okres nie dtuzszy niz 2 lata od

daty przeprowadzenia ostatniego wzorcowania).

Dopuszczalny spadek cisnienia:

- nie dopuszcza sie spadku cisnienia.

Inne uwarunkowania:

-prébe szczelnosci nalezy wykonywacé przy otwartej armaturze odcinajagcej zabudowanej na
rurociggach,

-prébe szczelnosci nalezy przeprowadzac tak, jak dla gazociggow,

- jezeli proba szczelnosci wypadnie negatywnie, to przed ponownym jej wykonaniem nalezy
Zlokalizowa¢ i usungé nieszczelnosé,

- jezeli gazociag nie zostanie uruchomiony (napetniony paliwem gazowym) po zakonczeniu
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proby szczelnosci z wynikiem pozytywnym, to nalezy pozostawi¢ w nim czynnik prébny pod
cisnieniem proby — dla gazociggdw niskiego cisnienia, do czasu napetnienia paliwem
gazowym.

-préba wytrzymatosci i szczelnosci podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru, w

obecnosci przedstawiciela przysztego uzytkownika.

» gazociagi sredniego cisnienia: ¢63 PE (odc. A-....-B) + 40 PE (odc. B”-....-C)
Obliczenie objetosci gazociagu:

sV, . =mnd’l [m®]-

2geo.

*  Vgeos3rE) + Vgeoore)=m*r?*1=3,14*(0,0514%)*155,3+3,14*(0,0326%)*6,2=1,29+0,02=1,31 [m?]
i Vdeo,=1 ,31 >O,1 [m3]

Obliczenie czasu trwania stabilizacji:
0,75MPa/0,1MPa*godz=7,5godz

Obliczenie czasu trwania préby wtasciwe;j:

h

tPS = IF ngeo. [h]

tps=1"1,31=1,31 h

Probe nalezy wykona¢ powietrzem pod cisnieniem 0,75MPa.

Metode standardowg wykonuje sie poprzez realizacje czterech etapéw
- napetnianie czynnikiem prébnym sprezarka.

- stabilizacja,

- proba wtasciwa,

- opréznienie z czynnika probnego

W zwigzku z powyzszym dla projektowanych odcinkéw gazociggu sredniego cisnienia nalezy
wykonac prébe szczelnosci i wytrzymatosci o parametrach:

- préba cisnienia - 0,75 MPa

- czas stabilizacji— 7,5 h

- czas préby wiasciwej - 24 h

Do pomiaru cisnienia préby szczelnosci i wytrzymatosci nalezy stosowa¢ manometr
precyzyjny o klasie doktadnosci minimum 1 lub elekironiczne urzgdzenie rejestrujgce
cisnienie préby (np. Newlog, Metrolog) z mozliwoscig odczytu graficznego.
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Jezeli przy przeprowadzaniu préby stwierdzi sie nieszczelnosci, to badanie nalezy przerwacé
a kontrole powtérzy¢ po usunieciu usterki.

Sie¢ gazowa nalezy uzna¢ za szczelng, jezeli zamontowane urzgdzenia pomiarowe nie
wykazg spadku cisnienia. Wykresy i protokoty z préby cisnieniowej zatgczy¢ do dokumentacji
odbiorowej. Po pozytywnej prébie szczelnosci i wytrzymatosci wykonaé potgczenia
projektowanego i istniejgcego gazociggu zgodnie z etapami opisanymi w czesci rysunkowej.

11.Wiaczenie do czynnych gazociagow.

Wigczenia/przetgczanie w weztach na podstawie rysunkéw technicznych powinno by¢
wykonane wedtug ponizszej kolejnosci:

- wybudowanie projektowanego gazociagu,

- przeprowadzenie préb szczelnosci i wytrzymatosci gazociggéw

- odbidr prac budowlanych gazociggdéw zakonczonych protokotem odbioru technicznego,

- zamkniecia przeptywu paliwa gazowego urzgdzeniami specjalistycznymi w poszczegolnych
weztach i w okreslonej kolejnosci (zgodnie z rysunkami technicznymi),

- przetaczanie/potaczenie gazociggéw (zgodnie z rysunkiem technicznym),

Przetgczanie gazociggdéw, nalezy wykonywac¢ wedtug kolejnosci etapdw i metod zawartych w
czesci rysunkowej. W czasie przetgczania nie bedzie wstrzymane dostarczanie paliwa
gazowego do jakiegokolwiek odbiorcy. Minimum 7 dni przed planowanym terminem prac
przetagczeniowych powiadomi¢ w formie ogtoszen zainteresowanych odbiorcéw o
wstrzymaniu dostarczania paliwa gazowego.

Sposob wigczenia uzgodni¢ z dysponentem sieci gazowej ti. P.S.G. Oddziat Zaktad
Gazowniczy w Warszawie — Dziat Zarzadzania Majatkiem Sieciowym: Ciechandéw — ul.
Mleczarska 17.

Szczegb6towe rozwigzania przetgczen gazociggdw nalezy wykonaé zgodnie z rysunkami
szczegobtowymi i opisem zawartym w dalszej czesci opracowania. Prace wykonywaé zgodnie
z wytycznymi P.S.G. sp. z o0.0. dotyczacymi organizacji i wykonania prac
gazoniebezpiecznych.

Budowa, wtgczanie i przetgczanie nowo wybudowanych gazociggdw i przytaczy do czynnej
sieci gazowej mogg odbywac sie wytgcznie pod nadzorem stuzb eksploatacyjnych P.S.G.
sp. z 0.0. — Gazownia Ciechanéw. Wszelki materiat do przetgczen (zasuwy, ksztattki
elektrooporowe itp) zapewnia Wykonawca. Przetgczen/wigczen gazociggéw dokona
Przedsiebiorstwo Gazownicze na pisemne zlecenie Wykonawcy lub firma posiadajgca
uprawnienia do pracy na czynnych gazociggach. Potgczenie gazociggdw wykona¢ po
pozytywnej probie szczelnosci i wytrzymatosci po dokonaniu odbioru koncowego zadania.

12. Ciagtosc¢ elektryczna gazociggow.
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W celu zapewnienia ciggtosci elektrycznej gazociggu nalezy wykonaé odpowiednie
potgczenia mostkujgce poprzez potgczenia kablem YKOXs 1x16 mm2 montujgc okablowanie
do scianek gazociggu technikg PIN-BRAZING lub zgrzewaniem pojemnosciowym. Miejsca
przytgczenia kabli do scianek gazociggu zaizolowa¢ i podda¢ na badanie defektoskopem
iskrowym. Technologie izolowania nalezy uzgodni¢ z wtascicielem sieci i wykona¢ zgodnie z
zaleceniami  producentow materiatbw  powtokowych. Przewody wprowadzi¢ do
zaprojektowanego punktu pomiaru potencjatu elektrycznego typu PDE. Przy punkcie
pomiarowym nalezy zamontowac¢ stacjonarng elektrode odniesienia Cu/CuSO4.

13. Wytaczenie z eksploatacji gazociggu.

Po wybudowaniu odcinkéw gazociggu PE: @63, @40, odcinki gazociggu stalowego ¢50
zlokalizowane w obszarze projektowanego uktadu drogowego nalezy trwale wytgczy¢ z
eksploatacji zgodnie z rysunkami technicznymi. W weztach przetgczen nalezy zdemontowac
minimum 2,00 m gazociggu od miejsca wigczenia/potgczenia poprzez fizyczne wyciecie
przewodu. Koncdédwki wytgczonego z eksploatacji gazociggu wypetni¢ gling i zaspawac
dennicg stalowg. Podobnie wytaczyé z eksploatacji odcinek rurociaggu PE40 a koncéwke
zaopatrzy¢ w mufe elektrooporows ,$lepg”. Wytaczone i wyciete odcinki gazociggéw nalezy
zainwentaryzowa¢ w zasobach geodezyjnych osrodka geodezyjnego poprzez wtasciwie
wykonang inwentaryzacje geodezyjng. Wytgczenia wykonac¢ zgodnie z etapami zawartymi w
rysunkach szczegétowych.

14. Zachowanie ciggtosci dostawy paliwa gazowego.

Kolejnos¢ prac montazowych i potgczeniowych powinna by¢ nastepujgca:

- wykona¢ wykop i utozy¢ projektowane gazociagi,

- wykona¢ prace montazowe odcinkéw gazociggéw i przytaczy,

- dokona¢ odbioru prac budowlanych gazociggdéw zakonczonych protokotem odbioru
technicznego,

- dokonac przetaczenia wybudowanych gazociggdw do istniejgcych, czynnych gazociggow.

- wytgczy¢ z eksploatacji wybudowane odcinki gazociggow.

W celu prawidtowego wykonania prac przetgczeniowych zwigzanych z przebudowg
gazociggéw, nalezy wykona¢ je w przedstawionej w czesci rysunkowej kolejnosci —
wg ustalonych etapéw. Kolejnos¢ wykonywania prac przetgczeniowych z uzyciem
specjalistycznych urzgdzen do zamykania przeptywu paliwa gazowego Stop System Ravetti
lub hermetycznego urzadzenia do balonowania wykonywac¢ wg przyktadowego ponizszego
konspektu:

- dokona¢ wspawania kro¢cow stalowych lub zgrzania (fitingdw) w weztach na czynnym

gazociagu stalowym lub PE,
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- dokona¢ wspawania (zgrzania) kré¢céw stalowych (fitingdbw) odpowietrzajgcych na

czynnym gazociagu,

- sprawdzi¢ szczelnos¢ wykonanego potgczenia fitting - scianka gazociagu,

- zamontowac¢ na kréc¢cach fitingbw zamkniecia warstwowe, tzw. zawory kanapkowe typu

SS - Ravetti (Stop System),

- na zaworze kanapkowym osadzi¢ maszyne do nawiercania z zamontowanym frezem,

- otworzy¢ zawér kanapkowy,

- dokonac przewiercenia gazociggu stalowego,

- wycofa¢ frez maszyny do nawiercania do sluzy zaworu kanapkowego,

- zamknag¢ zawor kanapkowy,

- upuscic¢ zgromadzony gaz z przestrzeni sluzy zaworu kanapkowego,

- zdemontowaé maszyne do nawiercania,

- na zaworze kanapkowym zamontowac (wizjer) urzgdzenie do czyszczenia,

- wyréwnac cisnienia pod i nad elementem zamykajgcym zasuwy kanapkowej,

- otworzy¢ zawor kanapkowy,

- dokonac¢ oczyszczenia dna przewierconego przewodu z pozostatych elementdéw
metalowych (wiérow),

- wycofa¢ drazek urzadzenia czyszczacego do Sluzy zaworu kanapkowego,

- zamknag¢ zawoér kanapkowy,

- upusci¢ zgromadzony gaz z przestrzeni sluzy zaworu kanapkowego,

- zdemontowac¢ urzgdzenie czyszczace,

- na zaworze kanapkowym zamontowac urzgdzenie zamykajgce z korkiem rozpreznym,

- wyréwnac cisnienia pod i nad elementem zamykajgcym zasuwy kanapkowej,

- otworzy¢ zawér kanapkowy,

- uruchomi¢ uktad obejsciowy by-pass w celu zachowania ciggtosci zasilania paliwa

gazowego,

- wprowadzi¢ do rurociggu drazki z korkiem rozpreznym i zamkngC przeptyw paliwa

gazowego w wytgczanym odcinku gazociggu,

- oprozni¢ z zamknietego odcinka gazociggu paliwo gazowe poprzez fiting odpowietrzajacy,

- sprawi¢ szczelnos¢ zamkniecia przeptywu paliwa gazowego poprzez montaz manometru
tarczowego w zakresie 0,0-6 kPa np. na kolumne wydmuchowg zamontowang w fittingu

odpowietrzajgcym,

- przecig¢ gazociag $/c oraz wykonaé prace potgczeniowe gazociggow,

- zaslepi¢ trwale druga koncéwke odcietego przewodu gazociggu korkiem z gliny i stalowg
dennica,

- odprezy¢ korki zamykajgce w urzgdzeniu zamykajgcym,

- odpowietrzy¢ i napetni¢ paliwem gazowym przytgczany odcinek gazociggu,
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- wytgczy¢ uktad obejsciowy by-pass,

- wycofa¢ drgzek z korkiem rozpreznym do $luzy zaworu kanapkowego,

- zamknag¢ zawdér kanapkowy,

- upusci¢ zgromadzony gaz z przestrzeni sluzy zaworu kanapkowego,

- zdemontowacé urzgdzenie do zamykania przeptywu paliwa gazowego,

- na zaworze kanapkowym zamontowac urzgdzenie z drgzkiem i korkiem zamykajgcym
fitting,

- wyréwnac cisnienia pod i nad elementem zamykajgcym zasuwy kanapkowej,

- otworzy¢ zawér kanapkowy,

- dokona¢ zamkniecia fittingu korkiem wewnetrznym,

- wycofaé¢ drgzek urzadzenia do $luzy zaworu kanapkowego,

- zamknag¢ zawor kanapkowy,

- upuscic¢ zgromadzony gaz z przestrzeni sluzy zaworu kanapkowego,

- zdemontowac urzgdzenie z drgzkiem do montazu korka zamykajgcego fitting,

- zdemontowac¢ zawér kanapkowy z fittingu,

- zamontowac korek zewnetrzny na fitting,

- sprawdzi¢ szczelnos¢ zamkniecia fitingdw testerem szczelnosci,

- zaizolowac antykorozyjnie miejsca z zamontowanymi fittingami,

Zachowa¢ minimalna odlegtos¢ od miejsca zamkniecia korkiem rozpreznym zamykajgcym

do miejsca prac spawalniczych minimum 3,0 mb.

Wigczanie/przetgczanie poszczegdlnych odcinkéw wybudowanych gazociggéw wykonywac

zgodnie z zaproponowang kolejnoscig, opisem technicznym oraz instrukcjg montazowg i

obstugi specjalistycznego sprzetu do zamykania przeptywu paliwa gazowego typu Ravetti —

Stop System oraz urzadzenia do hermetycznego zamykania przeptywu paliwa gazowego za

pomoca balonowania.

15. Technologia spawania.
15.1. Wymagania ogdlne:

Spawanie nalezy realizowaé zgodnie z instrukcjg PSG sp. z 0.0. : Zarzadzenie nr 7-2019 - Zasady

budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych.

Wigczenia do czynnych gazociggdw lub wykonywanie prac spawalniczych na czynnej sieci

gazowej nalezy realizowac wytgcznie z uzyciem metody spawania 111. Nalezy je

wykonywac zgodnie z wymaganiami zatgcznika D normy PN-EN 12732.

15.2. Proces spawania
15.2.1 Przygotowanie materiatéw do spawania:
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a) ukosowanie brzegéw rur o grubosci scianki powyzej 3 mm wykona¢ zgodnie z norma,
dokumentacjg techniczng, lub WPS,

b) brzegi rur oraz przylegajgca powierzchnie nalezy starannie oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy,
farby, smaru i innych zanieczyszczen majgcych wptyw na wfasnosci spoiny oraz osuszyc.
Szerokos¢ strefy oczyszczonej powinna wynosi¢ 20 mm od brzegu rowka spoiny wewnatrz i
na zewnatrz rury. Do tego celu powinno sie stosowac szlifierki, pilniki, szczotki, palniki
gazowe, itp. Bezposrednio przed sczepianiem nalezy usunaé wszelkie ciata obce znajdujgce
sie wewnatrz rury.

C) przy zestawianiu rur do sczepiania przesuniecie brzegdéw $cianki rur nie powinno
przekracza¢ h < 0,5 t (maksymalnie 4 mm) (wg PN-EN 25817 poziom jakosci D).

W przypadku spawania rur ze szwem, konce szwéw tgczonych odcinkéw rur powinny byc¢
przesuniete wzgledem siebie na odlegtos¢ nie mniejszg niz 3,5 grubosci scianki (t) rury
przewodowej. Minimalna dtugos¢ wstawki rury przewodowej, wspawywanej W rurocigg
powinna wynosi¢ 0,5 srednicy nominalnej (dn), nie mniej jednak niz 100 mm.

d) ztacze doczotowe stalowych rur przewodowych i elementdw rurociggdw o réznej grubosci
powinny by¢é wykonywane z pocienianiem elementu grubszego pod katem nie wigkszym niz
15° i tagodnym przejSciem w materiat elementu o mniejszej grubosci. Dopuszcza sie
spawanie doczotowe bez pocieniania elementu grubszego, jezeli grubos¢ scianki grubszej
nie przekracza 30% grubosci $cianki cienszej i nie jest wieksza niz 4 mm,

e) na rurach o S$rednicach nominalnych do 300 mm witgcznie nalezy wykona¢ 3 spoiny

szczepne o dtugos$ci okreslonej wedtug wzoru:

L1 =(5+10)t

gdzie:

L4 - dtugos¢ spoiny szczepnej (mm)

t - grubosc¢ scianki (mm)

Po wykonaniu spoin szczepnych nalezy je dokfadnie oczys$ci¢ i sprawdzi¢. Pekniete spoiny
szczepne nalezy wycigc¢, brzegi oszlifowac i ponownie wykonaé spoiny szczepne. Poczatki i
konce spoin szczepnych nalezy zeszlifowa¢ dla utatwienia uzyskania poprawnego przetopu

przy uktadaniu warstwy graniowe;.

15.2.2 Wykonanie spoiny.

Wykonanie ztgczy spawanych powinno by¢ zgodne wg PN-EN 15614-1 ( PN-EN 288 -3 lub
PN-EN 288-9)

15.2.3 Obrdbka po spawaniu

Po zakonczeniu spawania nalezy wykona¢é oczyszczenia z odpryskéw, szlak,

zanieczyszczen itp. Dodatkowo po wykonaniu spoiny spawacz odpowiedzialny jest za trwate
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i czytelne naniesienie swojego znaku w odlegtosci 50 do 100 mm od spoiny w gérnej czesci
rury.

15.3. Badania kontrolne spawow

Wiasciwa jako$¢ potgczen spawanych powinna byé stwierdzona przez kontrole i nadzor
wykonawcy oraz nadzér inwestora i operatora sieci na miejscu spawania w oparciu o
badania nieniszczace. Kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie przed spawaniem,
podczas spawania oraz badania koncowe po spawaniu. Zakres wykonywanych czynnosci
kontrolnych okreslony jest w rozdziale 12 normy ZN-G 8001.

Wszystkie badania nieniszczgce nalezy wykona¢ w oparciu 0 wymagania okreslone w
Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie oraz w normie PN-
EN 12732 i nalezy je przeprowadzi¢ przed prébg cisnieniowg z wyjgtkiem ztgczy spawanych
gazociggéw, ktore sg wykonywane jako ostatnie i nie sg poddane prébie cisnieniowej (tzw.
,zfote spoiny”).

Ustalono KATEGORIE WYMAGAN JAKOSCIOWYCH- B.

Dla nowobudowanych sieci gazowych kategorii wymagan jakosciowych B i C ustala sie
poziom jakosci C (wymagania $rednie), z wytaczeniem fittingdw do witgczen pod cisnieniem,
dla ktérych ustala sie poziom jakosci B (wymagania ostre) wg PN-EN ISO 5817’.

Dla spoin wykonanych w warunkach budowy na gazociggach naprawianych Ilub
przebudowywanych dopuszcza sie odstepstwa od ww. zasady zgodnie z tablicg G1,
zatgcznika G normy PN-EN 12732.

Ztgcza spawane wykonane na gazociggach stalowych sredniego cisnienia nalezy poddac
nastepujacym badaniom:

- nalezy wykona¢ 100 % badan wizualnych,

Po uzyskaniu pozytywnego wyniku badan wizualnych spoine (w zaleznosci od wymagan)
poddac¢ kolejnym badaniom nieniszczgcym:

- nalezy wykona¢ 100 % badan nieniszczacych (radiograficznych lub ultradzwiekowych)
spoin obwodowych (Preferowang metodg badan objetosciowych w PSG jest badanie
radiograficzne).

- nalezy wykona¢ 100 % badan peknie¢ powierzchniowych odgatezien, kroccédw, spoin
pachwinowych.

15.4. Dokumentacja spawalnicza

Dokumentacja spawalnicza gazociggu stalowego sredniego cisnienia powinna obejmowac:
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1. protokot uznania technologii WPAR,

2. dziennik robét spawalniczych,

3. dokument kontrolny dostawy dla metalowych wyrobéw podstawowych wg PN-EN
10204+A1:1997 zgodny z wymaganiami okreslonymi w projekcie,

4. wyniki i raporty z badanh oraz certyfikaty i uznania personelu wykonujgcego badania,

5. uprawnienia spawaczy w zakresie wykonywanych prac spawalniczych (cechy
uprawnionych spawaczy),

6. swiadectwo kwalifikacyjne firmy wg PN-87/M-69009 lub certyfikat wg normy PN-EN 729-2

lub oswiadczenie wykonawcy, ze posiada w swoim zaktadzie spawalniczy system jakosci.

16. Uwagi ogolne.

Prace montazowe zwigzane z realizacjg poszczeg6lnych przetagczen do czynnej sieci
gazowej nalezg do rob6t gazoniebezpiecznych.

W zwigzku z tym ich wykonanie nalezy zleci¢ Zaktadowi posiadajgcemu uprawnienia i
zezwolenia oraz odpowiedni sprzet dla realizacji tego typu prac.

Przed przystgpieniem do ich wykonywania nalezy opracowac szczegétowg instrukcje.
Instrukcja ta podlega uzgodnieniu w Oddziale Zaktadzie Gazowniczym w Warszawie Zaktad
w Ciechanowie.

Instrukcja zawiera¢ powinna nastepujgce elementy:

a) opis robot przygotowawczych

b) opis prac montazowych na czynnym gazociagu,

c) wykaz zastosowanych instrukcji operacyjnych stosowanych w PSG sp. z 0.0. przy
wykonywaniu prac gazoniebezpiecznych,

d) wykaz narzedzi, sprzetu i materiatow

e) wykaz sprzetu ochrony osobistej i p.poz.

Instrukcja wykonania pracy gazoniebezpiecznej powinna odpowiadaé wymaganiom
stosowanym w P.S.G. sp. z 0.0..

Wytyczenie gazociggu zleci¢ stuzbie geodezyjnej, a po utozeniu (przed zasypaniem)
dokonac¢ inwentaryzacji powykonawczej (Dz. U. Nr 25/95 poz. 133 rozdz. 6).

Wszystkie roboty wykonywac zgodnie z “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowymi cz. Il - instalacje i sieci sanitarno-przemystowe” oraz zgodnie ze
specyfikacjami.

Podczas rob6t ziemnych zwréci¢ szczegb6lng uwage na istniejgce podziemne uzbrojenie jak
kable energetyczne, teletechniczne, wodociag, itp. i zachowac je w nienaruszonym stanie.
Prace prowadzi¢ z zachowaniem warunkéw bhp szczeg6lnie w stosunku do istniejgcych
czynnych  kabli  energetycznych. Wszystkie roboty prowadzi¢ pod nadzorem
zainteresowanych stuzb posiadajgcych uzbrojenie podziemne. Wzmocni¢ nadzér nad
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robotami wykonywanymi w rejonie linii napowietrznych i uzbrojenia podziemnego oraz przy
przeszkodach zlokalizowanych blisko sieci. Wykopy zabezpieczy¢ barierkami (a w nocy
dodatkowo o$wietleniem zasilanym z niezaleznego zrdodta energii).

Po wykonaniu przewodéw dokona¢ odbioru robdét zgodnie z “Warunkami technicznymi
odbioru robét cz. Ill pkt. 3.1. - 3.7.”

Po zakonczeniu budowy gazociggi zainwentaryzowaé¢ a plac budowy doprowadzi¢ do stanu
pierwotnego.

Catosc robét powinno odpowiada¢ wymogom standardéw IGG:

- Zasady projektowania gazociggow oraz budowy, technologii zgrzewania | napraw
gazociggow polietylenowych sieci gazowych.

17. Zestawienie materiatow.

L.p. Nazwa materiatu: ilos¢

1. Prace montazowe (rys. 2.1):

G-63PE -rura ¥63x5,8; RC PE100 ; SDR17,6 (odc. A-...-B’) L=155,3 mb
G-40PE -rura RC @#40x3,7; RC PE100 ; SDR17,6 (odc. B”-...-C) L=6,2 mb
KE63/90°-proj. kolano elektrooporowe PE63/90° 3 szt
K63/60°-proj. kolano krétkie PE63/60° 3 szt
KE40/45°-proj. kolano elektrooporowe PE40/45° 1 szt
KS63/50-proj. ksztattka przejsciowa spawalna PE/stal 63/50 2 szt
KG40-proj. kurek gazowy PE40 + obudowa teleskopowa wyprowadzona w skrzynce | 1 ¢t
ulicznej

TE63-proj. tréjnik réwnoprzelotowy elektrooporowy PE 63 1 szt
CR63/40-proj. mufa redukcja elektrooporowa PE63/40 1 szt
C63-proj. mufa elektrooporowa PE 63 7 szt
ROS1- proj. rura ostonowa @110 PE100 SDR17,6; L=16,80m 1 szt
ROS2- proj. rura ostonowa @110 PE100 SDR17,6; L=13,30m 1 szt
ROS3- proj. rura ostonowa @110 PE100 SDR17,6; L=7,70m 1 szt
1a. Przetaczanie (rys. 2.1)

fitting stalowy z korkiem zaslepiajagcym dn 50 (SS1) 2 s7t
fitting stalowy odpowietrzajacy dn 25 2 szt
dennica stalowa dn 50 2 szt
trojnik przytaczeniowy siodtowy z nawiertkg TT 40/25 PE 1 szt
rura 32x3,0; PE100 ; SDR11 130 mb
rura 25x3,0 ; PE100 ; SDR11 10 mb
mufa elektrooporowa C25 2 szt
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elektrokotpak PE 25 1szt
tréjnik redukcyjny PE 32/25 1 szt
mufa elektrooporowa C32 4 szt
ksztattka przejsciowa spawalna PE/stal 32/25 2 szt

Rury PE dopuszczone do stosowania w PSG muszg spetnia¢ wymagania:
a) Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r., Nr 0, poz. 883,tekst
jednolity)

b) Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
—Dz. U. Nr 198, poz. 2041 ze zmianami — i z innymi obowigzujgcymi przepisami, dotyczgcymi
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych;

¢) Normy PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-2 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1: Wymagania ogdlne, Cz. 2: Rury;

d) Normy PN-EN 12106 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych — Rury z polietylenu
(PE) — Metoda badania wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne po zastosowaniu zacisku.

Ksztattki winny by¢ wykonane z polietylenu klasy PE 100 w kolorze czarnym lub zéttym i spetniac
wymania normy PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-3 — Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1: Wymagania ogdlne, Cz. 3: Ksztattki.

Catos¢ robot wykonaé zgodnie z - Zasady projektowania gazociggdw oraz budowy, technologii
zgrzewania i napraw gazociggow polietylenowych sieci gazowych, aktualnymi przepisami i normami
oraz instrukcjami technicznymi SZJ obowigzujgcymi w PSG sp. z 0.0.

Gazociggi wykonaé zgodnie z Rozporzgdzeniem MG z dnia 26.04.2013 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe.

18.
Informacja BIOZ.
Wg zatagcznika.

INFORMACJA
DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA
| OCHRONY ZDROWIA

Informacje opracowano na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23
czerwca 2003 w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dz.U.Nr.120 z dnia 10 lipca 2003 poz.1126.

Nazwa i adres obiektu budowlanego:

BUDOWA ALEI SW. WOJCIECHA W MLAWIE - ETAP il
OD KM 2+430,00 DO KM 3+213,00.

BRANZA: SANITARNA — GAZOWA
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Inwestor oraz jego adres:

MIASTO MEAWA
UL. STARY RYNEK 19, 06-500 MLAWA

Imie i nazwisko oraz adres projektanta sporzadzajacego informacje:

DARIUSZ NEHRING

1. Zakres robot:

Niniejsza informacja BIOZ obejmuje swoim zakresem wykonanie przebudowy gazociggéw:
$redniego i niskiego cisnienia w zwigzku z budowg nowego uktadu drogowego w Alei Sw.

Wojciecha etap Ill w Mtawie.

2. Wykaz istniejgcych obiektéw budowlanych:
- droga gminna,

- kable telefoniczne,

- kable energetyczne

- sie€ i przytgcza wodociggowe,

- sie€ i przytacza kanalizacji sanitarnej,

- sie¢ kanalizacji deszczowej,

- sie€ i przytacza gazowe niskiego cisnienia,

- stupy energetyczne, oswietleniowe,

- budynki mieszkalne.

3. Elementy zagospodarowania dziatki lub terenu stwarzajace zagrozenia:

Roboty bedg prowadzone w terenie z zabudowg mieszkaniowag niskg w postaci budynkéw
jednorodzinnych w pasie drogi miejskiej.

4. Przewidywane zagrozenia podczas wykonywania robét:

Zagrozeniem dla bezpieczenstwa i zdrowia ludzi moze stwarzac:

- praca w obrebie pasa drogowego,

- praca w obrebie stupow i kabli energetycznych

- dowOz i roztadunek materiatéw i urzadzen,
- wykonywanie wykopow

- roztadunek materiatu.

- prace montazowe,

- prace montazowe na czynnym gazociggu,
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- préba szczelnosci i wytrzymatosci gazociggu,
- odpowietrzenie i nagazowania nowego odcinka gazociggu

5. Sposéb prowadzenia instruktazu pracownikow:

Kierownik robét zobowigzany jest do:

- dopuszczenia do pracy pracownikéw z aktualnymi uprawnieniami i badaniami lekarskimi
oraz przeszkoleniem w zakresie BHP,

- przeprowadzenia instruktazu stanowiskowego pracownikow,

- omoOwienia warunkéw szczegotowych i kolejnosci realizacji rob6t
6. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczenstwom:

Kierownik budowy zobowigzany jest do zapewnienia:

- wlasnego bezposredniego nadzoru nad bezpieczenstwem higiena pracy na stanowiskach
pracy,

- ochrony osobistej pracownikom,

- przenos$nego sprzetu gasniczego,

- apteczki pierwszej pomocy,

- zapewnienie tgcznosci telefonicznej z Pogotowiem Ratunkowym i Panstwowg Strazg
Pozarna,

- odpowiedniego zabezpieczenie terenu budowy (takze wykopdw i pracy sprzetu) przed
osobami nieupowaznionymi,

- odpowiedniego zabezpieczenia wykopow,

- stosowania odpowiednich maszyn i innych urzgdzen technicznych zgodnie z ich
przeznaczeniem,

- dopuszczac do pracy z odpowiednim oswietleniem,

- nie przewiduje sie opracowania planu BIOZ dla tego zakresu prac (prace nie mogg trwac
ponad 30 dni, a liczba pracownikéw nie bedzie przekraczac¢ przy tym 20 0so6b)
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OSWIADCZENIE

Na podstawie art.20 ust.4 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r- Prawo budowlane (tekst jednolity
Dz.U. z 2018r., poz. 1202).

OSWIADCZAM,
ze projekt budowlany pn.

BUDOWA ALEI SW. WOJCIECHA W MLAWIE - ETAP lli

OD KM 2+430,00 DO KM 3+213,00.

NA TERENIE O NUMERACH EWIDENCYJNYCH: nr 733 w obrebie nr 0011 Mtawa Scalenie,
jednostka ewidencyjna 141301_1 Miawa, nr 897/1, 895/33, 895/34, 895/35, 929, 999/14, 999/17,
999/18, 999/42, 999/44, 999/46, 999/47, 1002, 1003, 1005, 1014, 1015/1, 1015/2, 1016, 1017,
w obrebie 0010 Miasto Mtawa, jednostka ewidencyjna 141301_1 Mtawa, nr 128, 129, w obrebie nr
0010 Nowa Otocznia, jednostka ewidencyjna 141310_2, Wisniewo, powiat mtawski, wojewédztwo
mazowieckie

BRANZA: SANITARNA — GAZOWA
PROJEKT WYKONAWCZY
Dotyczy:

- przebudowy sieci gazowej s/c na dziatkach: 895/33; 895/34; 895/35; 929; 1005;
999/46.

- zostat sporzgdzony zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz zasadami wiedzy

techniczne;.

Projektant:

21



BUDOWA ALEI SW. WOJCIECHA W MLAWIE — ETAP Ill -(OD KM 2+430,00 DO KM 3+213,00).

Sprawdzajacy:

(podpis) (data)
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